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ALFONSO GONZÁLEZ QUINTERO
Ingeniero Mecánico

EALFONSO GONZALEZ QUINTERO

Ingeniero mecánico egresado del E.S.I.M.E./  
INSTITUTO POLITECNICO NACIONAL. 

Diplomados y cursos en calidad, sistema ISO, 
formación de auditores líderes, VDA, ISO /TS 
16949. 

Miembro del Consejo del Instituto Queretano 
de la Calidad y Competitividad (IQCALIC), 
Desarrollando y /o Implementando Procesos 
de Manufactura y Sistemas de Gestión de 
Calidad en la MiPYMes y a Empresas de 
Servicio, Instituciones Educativas, Oficinas de 
Gobierno, Auditor Líder del Premio de Calidad 
del Estado de Querétaro. Auditor para SGS de 
México, Global Cert  y CANACINTRA Qro. 

Instructor en GQ Akademie Empresa Alemana, 
Serpac Consultioría, CANACINTRA Qro., de 
Cursos y Seminarios de calidad VDA, Norma 
ISO 9000, ISO /TS 16949, entre otros. 

Ha colaborado en empresas como 
VOLKSWAGEN DE MEXICO, WOCO DE MEXICO 
y FORD MOTOR Co. 

Actualmente se desempeña como consultor 
para diversas empresas del giro automotriz y 
manufactura. 

ISO TS 16949 - CORE TOOLS  Nivel 1. Curso

Objetivo:  Al término del entrenamiento los  participantes conocerán, las generalidades 
de la norma ISO/TS 16949.  Así como de las herramientas de calidad.  

Temario

1.	 Introducción a la Norma
	 •  Estructura y requisitos de la norma
2.	 Introducción a las herramientas

A.	 Control Estadístico y Capacidad Procesos “SPC”
B.	 Análisis del Sistema de Medición “MSA”
C.	 Análisis de Modo y Efecto de Falla “AMEF”
D.	 Planeación Avanzada de la Calidad del Producto “APQP”
E.	 Proceso de aprobación de partes de producción “PPAP”

Inversión en tiempo:	 8 horas

ISO TS 16949 - CORE TOOLS Nivel 2. Curso

Objetivo:  Al término del curso los participantes serán capaces de aplicar adecuada-
mente las herramientas.

Temario

1.	 Módulo Control Estadístico y Capacidad Procesos “SPC”
2.	 Módulo Análisis del Sistema de Medición “MSA”.
3.	 Módulo Análisis de Modo y Efecto de Falla “AMEF”.
4.	 Módulo Planeación Avanzada de la Calidad del Producto “APQP”
5.	 Módulo Proceso de aprobación de partes de producción “PPAP”

Inversión en tiempo:	 40 horas (8hrs/módulo)


